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Umlenkelement fur Sicherheitsgurte mit einsttickigem Verkleidungsteil 

Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Umlenkelement fur einen Sicherheitsgurt in 
Kraftfahrzeugen, bestehend aus einem einstuckigen MetallkSrper mit 
einer Befestigungsose und einem mit einer gerundeten LaufflSche 
versehenen Gurtfuhrungsschlitz und aus einem mit Kunststoff 
bestehenden und an dem Metallkorper gehalterten Verkleidungsteil sowie 
aus einem die Spaltbreite fur den Durchlauf des Gurtbandes durch den 
Gurtfuhrungsschlitz begrenzenden Verdrangungskorper. 

Ein Umlenkelement mit den vorgenannten Merkmalen ist in der 
DE 202 05 570 Ul beschrieben. Um den die Gurtbandlast aufnehmenden 
und an dem Fahrzeug verankerten Metallkorper insbesondere auch bei 
einem innerhalb der Saule des Kraftfahrzeuges verdeckten oder halb 
verdeckten Einbau soweit abzudecken, dass keine Metallbereiche 
sichtbar sind, ist an dem Metallkorper ein Verkleidungsteil gehaltert, 
welches bei der in der DE 202 05 570 Ul beschriebenen 
Ausfuhrungsform aus zwei aus Kunststoff bestehenden Seitenteilen 
besteht, die jeweils von der Seite her auf den Metallkorper aufgeschoben 
werden und an ihrer StoBstelle tiber dort ausgebildete Steckverbindungen 
zusammengehalten sind. Zus&tzlich wird der den die BefestigungsSse 
aufweisenden Bereich des Metallkorpers abdeckende 
Verdrangungskorper an dem Metallkorper festgelegt. 
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Mit dem bekannten Umlenkbeschlag ist der Nachteil verbunden, dass die 
beiden zur Ausbildung des Verkleidungsteils erforderlichen Einzelteile 
getrennt herzustellen und zu montieren sind, wobei die Montage auch 
deswegen umstSndlich ist, weil die Steckverbindung zwischen den 
Einzelteilen des Verkleidungsteils eingefadelt werden muss. Dies setzt 
eine passgenaue Herstellung nicht nur der Einzelteile des 
Verkleidungsteils, sondern auch des Metallkorpers voraus, damit die 
Steckverbindung bei der Montage des Umlenkbeschlages jeweils passt. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, einen Umlenkbeschlag 
mit den eingangs genannten Merkmalen in seiner Herstellung und 
Montage zu vereinfachen. 

Die Losung dieser Aufgabe ergibt sich einschlieBlich vorteilhafter 
Ausgestaltungen und Weiterbildungen der Erfindung aus dem Inhalt der 
Patentansprvtche, welche dieser Beschreibung nachgestellt sind. 

Die Erfindung sieht in ihrem Grundgedanken vor, dass das 
Verkleidungsteil als einstuckiger Korper mit den Metallkorper 
wenigstens teilweise einfassenden Randbereichen ausgebildet und an 
dem Metallkorper durch eine von den Randbereichen auf den 
Metallkorper ausgetibte Vorspannung festlegbar ist. Der Erfindung liegt 
somit das Konzept zugrunde, das Verkleidungsteil als ein von einer 
Flachenseite des Metallkorpers her auf diesen aufzubringendes und 
einheitliches und einstuckiges Bauteil auszubilden, welches in nur einem 
Montageschritt an dem Metallkorper anzusetzen ist, wobei das 
Verkleidungsteil in seinen Abmessungen derart ausgelegt ist, dass in 
montiertem Zustand seine Randbereiche mit Vorspannung an dem 
Metallkorper anliegen und dadurch das Verkleidungsteil an dem 
Metallkorper gehalten ist. Hierzu ist es lediglich erforderlich, das aus 
Kunststoff bestehende und insoweit in einem gewissen Umfang 
nachgiebige Verkleidungsteil bei der Montage soweit aufzubiegen, dass 
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es tiber den Metallkorper sttilpbar ist, Hieraus ergibt sich der Vorteil, 
dass jeweils nur ein Herstellungsschritt fiir die Herstellung des 
Verkleidungsteils sowie ein Montageschritt erforderlich sind* 

Die Halterung des Verkleidungsteils kann dadurch verbessert werden, 
dass an dem Verkleidungsteil Klipshalterungen zur Festlegung des 
Verkleidungsteils an dem Metallkorper ausgebildet sind; hierbei kann es 
zweckmaflig sein, wenn wenigstens ein Teil der den Metallkorper 
einfassenden Randbereiche selbst als Klipshalterungen ausgebildet ist. 

Soweit nach einem Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung der Metallkorper 
in einer an sich aus der DE 202 05 570 Ul bekannten Weise an seinem 
die Laufflache fiir das Gurtband ausbildenden unteren Steg mit einem 
auswSrts offenen C-formigen Querschnitt ausgebildet ist, ist nach einem 
Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung vorgesehen, dass das 
Verkleidungsteil an seinem den unteren Steg des Metallkorpers 
einfassenden Teil eine Nut zur Aufnahme der auBeren Wandung des 
C-formigen Querschnitts aufweist. 

Nach einem Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung ist vorgesehen, dass der 
Metallkorper an seinem den Gurtfiihrungsschlitz zur Befestigungsose hin 
begrenzenden oberen Steg einen mehrfach gewinkelten Verlauf mit 
einem zentrisch in den Gurtfiihrungsschlitz vorstehenden Lappen mit in 
einem Winkel von etwa 45 Grad zur LSngsachse des 

Gurtfiihrungsschlitzes verlaufenden Begrenzungskanten aufweist und der 
Verdrangungskorper eine formentsprechende Kontur zur Abdeckung des 
die Befestigungsose aufnehmenden Bereichs des Metallkorpers 
einschlieBlich des Lappens aufweist; hiermit ist der Vorteil verbunden, 
dass gegeniiber der aus dem Stand der Technik bekannten Ausbildung des 
Metallkorpers zwischen den Begrenzungskanten und der Befestigungsose 
jeweils mehr Fleisch belassen ist, wodurch die Festigkeit des 
Metallkorpers verbessert ist; entsprechend ist das Verdrangungsteil 
ausgebildet. 
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In an sich bekannter Weise kann vorgesehen sein, dass der 
Verdrangungskorper in die Befestigungsose des Metallkorpers 
hineinragende und eine Aufnahme ftir ein Befestigungsmittel ausbildende 
Vorsprtinge aufweist. 

Nach einem Ausftihrungsbeispiel der Erfindung ist vorgesehen, dass der 
Verdrangungskorper in seinem oberen, die Befestigungsose einfassenden 
Bereich ttber die Kontur des Metallk5rpers hervorstehenden Nasen als 
Begrenzung des Drehweges des im Kraftfahrzeug eingebauten 
Umlenkelementes um das Befestigungsmittel aufweist. 

Im Hinblick auf die Erleichterung der Montage des Umlenkbeschlages 
kann nach einem Ausftihrungsbeispiel der Erfindung vorgesehen sein, 
dass das Verkleidungsteil in seinem die Befestigungsose umfassenden 
Bereich eine durch einen Schlitz ausgebildete Teilung aufweist; diese 
Teilung erleichtert das Aufbiegen des Verkleidungsteils bei dem 
Oberstulpen des Verkleidungsteils uber den Metallkorper; bei dieser 
Ausfuhrungsform ist der wie beim Stand der Technik getrennt 
ausgebildete Verdrangungskorper mit dem Metallkorper verklipst, wozu 
entsprechende Klipshalterungen vorgesehen sein konnen. 

In einer Weiterbildung der Erfindung ist vorgesehen, dass der 
VerdrangungskSrper mit dem Verkleidungsteil einsttickig ist- in diesem 
Fall ist das Verkleidungsteil als geschlossenes Bauteil ausgebildet und 
vorzugsweise uber entsprechend vorgesehene Klipshalterungen an dem 
Metallkorper festlegbar. Dabei kann in einem alternativen 
Herstellungsprozess vorgesehen sein, dass das Verkleidungsteil 
einschlieBlich Verdrangungskorper in einem Spritzvorgang um den 



Metallkorper herum ausgebildet wird, so dass hierdurch die einst|ickige 
Ausbildung von Verdrangungskorper und Verkleidungsteil verwirklicht 
ist. 
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In der Zeichnung sind Ausftihrungsbeispiele der Erfindung 
wiedergegeben, welche nachstehend beschrieben sind. Es zeigen: 

Fig. 1 den Metallkorper eines Umlenkbeschlages in einer 

Einzeldarstellung, 

Fig. 2 ein erstes Ausfuhrungsbeispiel eines Verkleidungselements 

in einer Vorderansicht, 

Fig. 3 den Gegenstand der Figur 2 in Riickansicht, 

Fig. 4 das Verkleidungsteil gem&fi Figur 2 bzw. Figur 3 in einer 

weiteren Gesamtansicht, 

Fig. 5 einen Verdrangungskorper in einer Vorderansicht, 

Fig. 6 den Gegenstand der Figur 5 in einer Gesamtansicht, 

Fig. 7 den Verdrangungskorper gemafi Figur 5 bzw. Figur 6 im an 

dem MetallkSrper gemSB Figur 1 montierten Zustand, 

Fig. 8 ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel des VerdrSngungskorpers 

in der Darstellung gemafi Figur 5, 

Fig. 9 den Verdrangungskorper gemafi Figur 8 in einer 

Gesamtansicht, 

Fig. 10 den Verdrangungskorper gemafi Figur 8 bzw. Figur 9 im an 
dem Metallkorper gemafi Figur 1 montierten Zustand, 
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Fig. 1 1 das Verdrangungsteil in einer anderen Ausfuhrungsform mit 
einsttickig ausgebildetem Verdrangungskorper, 

Fig. 12 den Gegenstand der Figur 11 in einer Gesamtansicht, 

Fig. 13 das Verkleidungsteil einschlieJMich Verdrangungskorper 
gemSJi Figur 11 bzw. Figur 12 im an dem Metallkorper 
gem&B Figur 1 montierten Zustand. 

Aus Figur 1 ist zunachst der Metallkorper 10 eines Umlenkelementes ftir 
einen Sicherheitsgurt in Kraftfahrzeugen ersichtlich, der im 
Wesentlichen mit dem in dem gattungsgemaBen Stand der Technik nach 
DE 202 05 570 Ul ttbereinstimmt. Im Einzelnen weist der vorzugsweise 
aus Stahlblech im Wege der Kaltumformung hergestellte Metallkorper 10 
einen flachen oberen Bereich 1 1 mit einer darin ausgebildeten 
Befestigungsose 12 zum Durchgriff eines nicht dargestellten 
Befestigungsmittels fur die Befestigung des Metallkorpers 10 an einem 
Fahrzeugteil auf. AnschlieBend an den oberen Bereich 1 1 erweitert sich 
der Metallkorper 10 durch Obergang in ein C-Profil 15 mit entsprechend 
voneinander beabstandeten Wandungen 16 in einen Bereich, in dem ein 
Gurtfuhrungsschlitz 13 ausgebildet ist, wobei der durch das C-Profil 15 
gebildete untere Steg 14 des Metallkorpers 10 eine insbesondere 
gerundete Laufflache fur das durch den Gurtfuhrungsschlitz 13 geftihrte 
Gurtband des Sicherheitsgurtes aufweist. Die obere, zur Befestigungsose 
12 gerichtete Begrenzung des Gurtfiihrungsschlitzes 13 wird durch einen 
mehrfach gewinkelten Verlauf mit einem zentrisch in den 
Gurtfuhrungsschlitz 13 vorstehenden Lappen 14 mit in einem Winkel von 
etwa 45 Grad zur Langsachse des Gurtftihrungsschlitzes 13 verlaufenden 
Begrenzungskanten 18 gebildet, wobei durch diese Ausbildung zwischen 
den Begrenzungskanten und der Befestigungsose ein groBerer 
Materialbereich belassen wird, was die Stabilitat des Metallkorpers 10 
verbessert. 
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Aus den Figuren 2 bis 4 ist zunachst in einer ersten Ausfuhrungsform ein 
einheitliches und einsttickiges Verkleidungsteil 19 erkennbar, welches in 
seiner Konturuuf die Abmessungen des Metallkorpers 10 derart 
abgestimmt ist, dass es allein durch eine ausgetibte Vorspannung an dem 
Metallkorper 10 festliegt. Hierzu weist das Verkleidungsteil 19 neben 
einer den Gurtfuhrungsschlitz 13 des Metallkorpers 10 einschlieJJlich des 
den Lappen 17 ausbildenden Bereichs des Metallkorpers 10 aussparenden 
zentralen Offnung 20 in seinem oberen Bereich viertelkreisfQrmige 
Begrenzungen 21 zum teilweisen UmschlieBen der Befestigungsose 12 
des Metallkorpers 10 auf, wobei die Begrenzungen 21 durch einen 
Schlitz 22 geteilt sind, so dass dadurch eine entsprechende 
Nachgiebigkeit des Verkleidungsteils 19 eingestellt ist. Ober einen Teil 
seines Umfangs weist das Verkleidungsteil 19 die auflere Kontur des 
Metallkorpers einfassende Randbereiche 25 auf, ferner im Bereich seines 
den unteren Steg 14 des Metallkorpers 10 abdeckenden bzw. 
einfassenden Bereichs eine Nut 23 zur Aufnahme einer Wandung 16 des 
C-Profils 15, so dass in diesem Bereich eine formschliissige Halterung 
des Verkleidungsteils 19 an dem MetallkSrper 10 verwirklicht ist. Die 
weitere Halterung des Verkleidungsteils 19 an dem Metallkorper 10 wird 
fiber die von den Randbereichen 25 ausgeubte Vorspannung verwirklicht. 
Wie sich aus Figur 3 ergibt, ist das Verkleidungsteil 19 auf seiner in der 
Einbausituation nicht sichtbaren Seite nicht im Vollquerschnitt 
ausgefuhrt, sondern mit durch Materialaussparungen gebildeten 
Stegen 24. 

Entsprechend dem Stand der Technik gemSB der DE 202 05 570 Ul 
gehort zu dem in den Figuren 2 bis 4 dargestellten einteiligen 
Verkleidungsteil 19 ein in den Figuren 5 bis 7 bzw. 8 bis 10 in 
unterschiedlichen Ausfuhrungsbeispielen dargestellter 
Verdrangungskorper 26, dessen Funktion im Einzelnen im Stand der 
Technik beschrieben ist. Der zur Abdeckung des oberen Bereichs 1 1 des 
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Metallkorpers 10 vorgesehene Verdrangungskorper 26 hat eine im 
Montagezustand mit der Befestigungsose 12 des Metallkorpers 10 
fluchtende Ose 27, in deren Randbereich in die Befestigungsose 12 des 
Metallkorpers 10 hineinreichende Vorsprunge 28 ausgebildet sind, mit 
denen im montierten Zustand verhindert wird, dass das 
Befestigungsmittel zur Befestigung des Umlenkbeschlages an dem 
fahrzeugfesten Teil mit dem Randbereich der Befestigungsose im 
Metallkorper in Beruhrung kommt. Ferner weist der VerdrangungskQrper 
26 einen den Lappen 17 des MetallkSrpers 10 ubergreifenden und den 
Gurtfuhrungsschlitz 13 des Metallkorpers 10 teilweise abdeckenden 
Begrenzungssteg 29 auf, mittels dessen die Spaltbreite des in dem 
Umlenkelement ausgebildeten Gurtschlitzes letztlich definiert ist. Zur 
Festlegung des Verdrangungskorpers 26 an dem MetallkSrper 10 ist im 
Bereich des oberen Randes des Verdrangungskorpers 26 ein 
Klipsvorsprung 30 ausgebildet; zusStzlich sind auch die Vorspriinge 28 
mit entsprechenden Klipshaken 28a versehen, so dass hierdurch der 
Verdrangungskorper 26 an dem MetallkSrper 10 festlegbar ist. 

Das in den Figuren 8 bis 10 dargestellte Ausfuhrungsbeispiel des 
Verdrangungskdrpers 26 unterscheidet sich von dem in den Figuren 5 bis 
7 dargestellten Ausfuhrungsbeispiel im Wesentlichen dadurch, dass der 
Verdrangungskorper 26 in seinem oberen, die Befestigungsose 12 des 
MetallkSrpers 10 einfassenden Bereich tiber die Kontur des 
Metallkorpers hervorstehenden Nasen 31 aufweist, die als Begrenzung 
des Drehweges des im Kraftfahrzeug eingebauten Umlenkelements um 
sein Befestigungsmittel dienen. Weiterhin sind zusatzliche im Bereich 
des Begrenzungssteges 29 angeordnete und die Begrenzungskanten 18 
des Metallkorpers 10 einfassende Klipshalterungen 32 vorgesehen. 

Bei dem in den Figuren 11 bis 13 schliefilich dargestellten 
Ausfuhrungsbeispiel sind Verkleidungsteil 19 und Verdrangungskorper 
26 einstuckig ausgebildet, so dass sich ein einheitliches Bauteil ergibt, 
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welches in einem Herstellungsvorgang hergestellt werden kann, wobei 
nur ein einziger Montageschritt zur Herstellung des Umlenkelementes 
erforderlich ist. 

Die in der vorstehenden Beschreibung, den Patentanspruchen, der 
Zusammenfassung und der Zeichnung offenbarten Merkmale des 
Gegenstandes dieser Unterlagen k5nnen einzeln als auch in beliebigen 
Kombinationen untereinander fur die Verwirklichung der Erfindung in 
ihren verschiedenen Ausfxihrungsformen wesentlich sein. 
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Patentansprttche 



1. Umlenkelement fur einen Sicherheitsgurt in Kraftfahrzeugen, 
bestehend aus einem einstuckigen Metallkorper mit einer 
Befestigungsose und einem mit einer gerundeten Laufflache 
versehenen Gurtfuhrungsschlitz und aus einem mit Kunststoff 
bestehenden und an dem Metallkdrper gehalterten Verkleidungsteil 
sowie aus einem die Spaltbreite fur den Durchlauf des Gurtbandes 
durch den Gurtfuhrungsschlitz begrenzenden Verdrangungskorper, 
dadurch gekennzeichnet, dass das Verkleidungsteil (19) als 
einsttickiger KOrper mit den MetallkSrper (10) wenigstens 
teilweise einfassenden Randbereichen (25) ausgebildet und an dem 
Metallkorper (10) durch eine von den Randbereichen (25) auf den 
Metallkorper (10) ausgeubte Vorspannung festlegbar ist. 

2. Umlenkelement nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass an 
dem Verkleidungsteil (19) Klipshalterungen zur Festlegung des 
Verkleidungsteils (19) an dem MetallkSrper (10) ausgebildet sind. 

3. Umlenkelement nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass 
wenigstens ein Teil der den Metallkorper (10) einfassenden 
Randbereiche (25) selbst als Klipshalterungen ausgebildet ist. 

4. Umlenkelement nach einem der Ansprttche 1 bis 3, wobei der 
Metallkorper an seinem die Laufflache ausbildenden unteren Steg 
mit einem auswarts offenen C-formigen Querschnitt ausgebildet 
ist, dadurch gekennzeichnet, dass das Verkleidungsteil (19) an 
seinem den unteren Steg (14) des Metallkorpers (10) einfassenden 
Teil eine Nut (23) zur Aufnahme der auBeren Wandung (16) des 
C-formigen Querschnitts (15) aufweist. 
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5. Umlenkelement nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Metallkorper (10) an seinem den 
Gurtfuhrungsschlitz (13) zur Befestigungsose (12) hin 
begrenzenden oberen Steg einen mehrfach gewinkelten Verlauf mit 
einem zentrisch in den Gurtfuhrungsschlitz (13) vorstehenden 
Lappen (17) mit in einem Winkel von etwa 45 Grad zur 
Langsachse des Gurtfiihrungsschlitzes (13) verlaufenden 
Begrenzungskanten (18) aufweist und der Verdrangungskorper (26) 
eine formentsprechende Kontur zur Abdeckung des die 
Befestigungsose (12) aufnehmenden Bereichs (11) des 
Metallkorpers (10) einschlieftlich des Lappens (17) aufweist. 

6. Umlenkelement nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Verdrangungskorper (26) in die Befestigungsose (12) des 
MetallkSrpers (10) hineinragende und eine Aufnahme fiir ein 
Befestigungsmittel ausbildende Vorsprtinge (28) aufweist. 

7. Umlenkelement nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Verdrangungskorper (26) in seinem 
oberen, die Befestigungsose (12) einfassenden Bereich iiber die 
Kontur des Metallkorpers (10) hervorstehenden Nasen (31) als 
Begrenzung des Drehweges des im Kraftfahrzeug eingebauten 
Umlenkelementes um das Befestigungsmittel aufweist. 

8. Umlenkelement nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Verkleidungsteil (19) in seinem die 
Befestigungsose (12) umfassenden Bereich eine durch einen 
Schlitz (22) ausgebildete Teilung aufweist. 
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9. Umlenkelement nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Verdrangungskorper (26) mit dem 
Metallkorper verklipst (Klipshalterungen 30, 32) ist. 

10. Umlenkelement nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Verdrangungskorper (26) mit dem 
Verkleidungsteil (19) einstuckig ist. 



WO 2005/021338 



PCT/EP2004/008704 




WO 2005/021338 



3/3 



PC17EP2004/008704 




26 



INTERNATIONAL SEARCH REPORT 



International Application No 

WT/EP2004/008704 



A. CLASSIFICATION OF SUBJECT MATTER 

IPC 7 B60R22/24 



According to International Patent Classification (IPC) or to both national classification and IPC 



B. FIELDS SEARCHED 



Minimum documentation searched (classification system followed by classification symbols) 

IPC 7 B60R 



Documentation searched other than minimum documentation to the extent that such documents are included in the fields searched 



Electronic data base consulted during the international search (name of data base and, where practical, search terms used) 

EPO-Internal , PAJ 



C. DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT 



Category ° Citation of document, with indication, where appropriate, of the relevant passages 



Relevant to claim No. 



EP 0 318 222 A (FORD WERKE AG ; FORD 
FRANCE (FR); FORD MOTOR CO (GB)) 
31 May 1989 (1989-05-31) 
the whole document 

DE 202 05 570 U (JANZ NORBERT) 
14 August 2002 (2002-08-14) 
cited 1n the application 
the whole document 

EP 0 174 126 A (ASE UK LTD) 

12 March 1986 (1986-03-12) 

page 3, line 15 - page 5, line 31; figures 

1-3 

-/-- 



1-3,5,9, 
10 



1,4-6,8, 
9 



1-3,5,9, 
10 



m 



Further documents are listed in the continuation of box C. 



10 



Patent family members are listed in annex. 



° Special categories of died documents : 

*A" document defining the general state of the art which is not 
considered to be of particular relevance 

"E" earlier document but published on or after the International 
filing date 

"L 1 document which may throw doubts on priority cialm(s) or 
which is cfled to establish the pubfication date of another 
citation or other special reason (as specified) 

a O* document referring to an oral disclosure, use, exhibition or 
other means 

•P - document published prior to the International filing date but 
later than the priority date claimed 



T later document published after the international filing date 
or priority dale and not in conflict with the application but 
cited to understand the principle or theory underlying the 
invention 

'X* document of particular relevance; the claimed invention 
cannot be considered novel or cannot be considered to 
involve an inventive step when the document is taken alone 

"Y" document of particular relevance; the claimed invention 

cannot be considered to Involve an Inventive step when the 
document is combined with one or more other such docu- 
ments, such combination being obvious to a person skilled 
in the art 

*&" document member o! the same patent family 



Date of the actual completion of the international search 



21 October 2004 



Date of mailing of the international search report 



28/10/2004 



Name and mailing address of the ISA 

European Patent Office, P.B. 5818 Patent laan 2 
ML-2280HVRiJswtjk 
Tel (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo ni. 
Fax: (+31-70) 340-3016 



Authorized officer 



Burley, 0 



Form PCT/1SA/21 0 (second shed) (January 2004) 



page 1 of 2 



INTERNATIONAL SEARCH REPORT 



Internal 

WI7 



itional Application No 

/EP2004/008704 



(^Continuation) DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT 



Category ° Citation of document, with indication, where appropriate, of the relevant passages 



Relevant to claim No. 



GB 1 280 153 A (HEMENS JAMES FREDERICK) 
5 July 1972 (1972-07-05) 
page 1, column 2, line 56 - page 2, column 
1, line 21; figures 1,2 

PATENT ABSTRACTS OF JAPAN 

vol. 2000, no. 22, 

9 March 2001 (2001-03-09) 

-& JP 2001 138862 A (MUTSUMICHI 

KENKYUSH0:KK), 22 May 2001 (2001-05-22) 

abstract; figures 11,15,18 



1-3,9 



Form PCT/ISA/210 (coniinuaflan of second sheet) (January 2004) 



page 2 of 2 



INTERNATIONAL SEARCH REPORT 

Information on patent family members 



In^matlonal Application No 

WT/EP2004/008704 



Patent document 
cited In search report 



Publication 
date 



Patent family 
member(s) 



Publication 
date 



EP 


0318222 


A 


31-05-1989 


US 


4861070 A 


29-08-1989 










CA 


1319350 C 


22-06-1993 










DE 


3872841 Dl 


20-08-1992 










DE 


3872841 T2 


07-01-1993 










EP 


0318222 Al 


31-05-1989 


DE 


20205570 


U 


14-08-2002 


DE 


10153062 CI 


24-04-2003 










DE 


20205570 Ul 


14-08-2002 










US 


2003080547 Al 


01-05-2003 


EP 


0174126 


A 


12-03-1986 


EP 


0174126 A2 


12-03-1986 


6B 


1280153 


A 


05-07-1972 


NONE 






OP 


2001138862 


A 


22-05-2001 


NONE 







Form PCTyiSA/210 {patent femfly max) (January 2004) 



INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 



Internationales Aktenzeichon 

WT/EP2004/008704 



A. KLASSIF1ZIERUNG DES ANMELDUNGSGEGENSTANDES 

IPK 7 B60R22/24 



Nach der Intemalfonalen Palentklasslflkallon (IPK) Oder nach der nallonalen Klassifikation und der IPK 



B. RECHERCHIERTE GEBIETE 



Recherchierter Mindestprufstoff (KlasslfikaUonssystem und Klassifikatlonssymbole ) 

IPK 7 B60R 



Recberchierte aber nlcht zum MindestprQfstoff gehdrende Veroffentlichungen, soweft diesa unter die recherchierten Gebiete faUen 



W&hrend der Internalionalen Recherche konsultierte elektronlsche Datenbank (Name der Datenbank und evtl. verwendete Suchbegriffe) 

EPO-Internal , PAJ 



C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTER LAG EN 



Kategorie' Bezeichnung der Veroffentllchung, soweft erforderlich unter Angabe der In Belracht kommenden Teile 



Betr. Anspruch Nr. 



EP 0 318 222 A (FORD WERKE AG ; FORD 
FRANCE (FR); FORD MOTOR CO (GB)) 
31. Ma1 1989 (1989-05-31) 
das ganze Dokument 



DE 202 05 570 U (OANZ NORBERT) 
14. August 2002 (2002-08-14) 
in der Anmeldung erwahnt 
das ganze Dokument 

EP 0 174 126 A (ASE UK LTD) 

12. Marz 1986 (1986-03-12) 

Seite 3, Zeile 15 - Seite 5, Zeile 31; 

AbbUdungen 1-3 



1-3,5,9, 
10 



1,4-6,8, 
9 



1-3,5,9, 
10 



-/- 



LH 



Weftere VerOffentitehungen slnd der Fortsetzung von Feld C zu 
entnehmen 



Siehe Anhang Patentfamllie 



° Besondere Kategorien von angegebenen Verdffentllchungen : 

•A" VerfiffentDcnung, die den allgemelnen Stand der Technikdefiniert, 
aber nlcht ate besonders bedeutsam anzusehen 1st 

■E" aJteres Dokument, das jedoch erst am oder nach dem Intemattonalen 
Anmeldedatum veroffenlllcht worden 1st 

•L" Veroffentllchung. die geelgnet 1st etnen Prtorttatsanspruch zwelfelhaft er~ 
schelnen zu tassen, oder durch die das VeroffentBchungsdalum einer 
anderen Im Recherchenbertchl genannten Veroffentttehung belegt werden 
soil oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wle 
ausgefOhrt) 

•O" VeroffentDchung, die sich auf elne mOndliche Offenbarung, 

eine Benutzung, elne Aussie Hung oder an dene MaBnahmen bezleht 

'P* Verofferdlichung, die vor dem mtemationaien Anmeldedatum, aber nach 
dem beanspruchten Priorfatsdatum verdffentGcht warden 1st 



"T* Spalere Veroffentllchung, die nach dem irrtemalionalen Anmeldedatum 
oder dem Prioritatsdaium veroffentDcht worden ist und mit der 
Anmeldung ntcht koilidxert, sondern nur zum Verstandnis des der 
ErRndung zugrundellegenden Prinzips oder der ihr zugrundeQegenden 
Theorle angegeben ist 

a X* Veroffentllchung von besonderer Bedcutung; die beanspruchte Erilndung 
kann aDeln aufgrund dleser VerOfTemtlchung nlcht als neu oder auf 
erflndarischer Tatigkeil beruhend betrachtet werden 

•Y" VerdffentDchung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erflndung 
kann nlcht als auf erflndertecher Tfiligkelt beruhend betrachtet 
werden, wenn die Verdffenlfichung mil einer oder mehreren anderen 
Veroffentlichungen dleser Kategorte In Verblndung gebracht wird und 
diese Verblndung fur einen Facnmann naheliegend 1st 

*&" Veroffentllchung, die Mitglied derselben Palentfamffie 1st 



Datum des Abschlusses der internailonalen Recherche 



21. Oktober 2004 



Absendedatum des Internailonalen Recherchenberichts 



28/10/2004 



Name und Postanschrift der Internailonalen Recherchenbehdrde 
EuropaJsches Paten tamt, P.B. 5618 Patentlaan 2 
NL - 2280 HV Rijswijk 
TeL (+31-70) 340-2040. Tx. 31 651 epo nl, 
Fax (+31-70) 340-3016 



Bevotlmachtlgier Bedlensteter 

Burley, J 



Formblatl PCT71SA/210 {Kail 2) (Januar 2004) 



Seite 1 von 2 



INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 



Internationales Aktenzeichen 

WT/EP2004/008704 



C(Fortsetzung) ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN 



Kategorie 0 Bezeichnung der Verdffentlichung, soweit erforderiich unter Angabe der in Betracht kommenden Telle 



Betr. Anspruch Nr. 



GB 1 280 153 A (HEMENS JAMES FREDERICK) 
5. Juli 1972 (1972-07-05) 
Seite 1, Spalte 2, Zeile 56 - Seite 2, 
Spalte 1, Zeile 21; Abb1 1 dungen 1,2 

PATENT ABSTRACTS OF JAPAN 

Bd. 2000, Nr. 22, 

9. Marz 2001 (2001-03-09) 

-& JP 2001 138862 A (MUTSUMICHI 

KENKYUSH0:KK), 22. Mai 2001 (2001-05-22) 

Zusammenf assung; Abbildungen 11,15,18 



1-3,9 



Fonnbtoa PCT/ISA/210 (Fotteetajng von BlaU 2) (Januar £004) 



Seite 2 von 2 



INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 

Angaben zu Ver5ffent^B^gen, die zur selben Patentfamilte gehSren 



Internationales Aktenzeichen 

WT/EP2004/008704 



Im Recherchenbericht 
angefuhrtes Patentdokument 



Datum der 
Verdffentltchung 



Mitglied(er) der 
Patentfamilie 



Datum der 
VerOffentiichung 



EP 


0318222 


A 


31-05-1989 


US 


4861070 


A 


29-08-1989 










CA 


1319350 


C 


22-06-1993 










DE 


3872841 


Dl 


20-08-1992 










DE 


3872841 


T2 


07-01-1993 










EP 


0318222 


Al 


31-05-1989 


DE 


20205570 


U 


14-08-2002 


DE 


10153062 


CI 


24-04-2003 










DE 


20205570 


Ul 


14-08-2002 










US 2003080547 


Al 


01-05-2003 


EP 


0174126 


A 


12-03-1986 


EP 


0174126 


A2 


12-03-1986 


GB 


1280153 


A 


05-07-1972 


KEINE 








JP 


2001138862 


A 


22-05-2001 


KEINE 









rormbfatl PCT/ISA/210 (Anhang PatentfamiEe) (Jenuar 2004} 



